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Nota:
1. Categoria "B" de executie a confectiilor metalice conform SR EN 1993-1-1;
2. Clasa de calitate pentru suduri C conform SR EN 1993-1-8;
3. Sudurile care nu au fost precizate vor avea lungimea cordonului pe toata intersectia suprafetelor in contact
si vor avea grosimea cordonului de sudura egala cu 0.7Tmin;
4. Protectia anticoroziva si protectia la foc a structuriii metalice va fi realizata in conformitate cu prescriptiile in
vigoare si in concordanta cu cerintele impuse de catre Beneficiar.

Protectia anticoroziva a elementelor de constructii metalice este obligatorie si este reglementata prin "Ghid
otel, indicativ GP111-04". Acesta se va realiza conform tabel 5.2 pct. 7, (medii slab agresive, C2-2m, durabilitate
ridicata R) cu doua straturi de rasini alchidice (80um) vca si liant si doua straturi de rasini alchidice (120um) ca si
straturi finale, gradul de pregatire al suprafetei este St2. Eventualele zgarieturi in urma transportului si montajului
se corecteaza cu vopsea de retus. Nu se va executa protectia anticoroziva in zonele de imbinare a riglelor cu
stalpii, pe fetele flanselor ce urmeaza sa vina in contact.

Protectia anticoroziva se va urmari in timp si se recomanda refacerea acesteia dupa zece ani. In zonele
afectate de sudura de montaj, se va reface protectia anticoroziva.

5. Clasa de importanta IV confomr P100/13;
6. Sudurile care realizeaza profile inchise se vor executa de etanseitate;
7. Se varealzia un montaj de proba.
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